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一、概述

本使用说明书是针对 QSC-7吹式比重去石机的使用、保养和维修而编制的，

是吹式比重去石机的重要组成部分，建议用户妥善保存，作为机械维护的重要依

据。使用该机械之前，请认真阅读本使用说明书，并且严格按说明书规定进行操

作。

安全警戒标志

该安全警戒标志提示重要的安全信息。机器上有此标志的地方都应当注意，

仔细阅读标志上的注意事项，否则可能造成人体的伤害，并告知其他操作者。

本产品执行标准：

NY/T372-1999 《重力式分选机实验鉴定方法》

GB10395.1-2001 《农林拖拉机和机械 安全技术要求 第一部分 总则》

GB10396-2006 《农林拖拉机和机械 、草坪和园艺动力机械 安全标志和

危险图形 总则》

二、用途及特点

该吹式比重去石机使用于实现单一目的物料的选别，即把物料中的并肩石

（与粮粒粒度相似的砂石）等较重的杂质去除。在粮食加工厂的工艺流程中应安

装在筛理流程的后段适当工序，未经筛除大、小、轻杂质的原料，不应直接进入

该机，以免影响除石效率。

本机适用于各级种子公司，农场及良繁部分，也适用于粮油加工及农副产品

加工、收购等部门，是粮食处理中心、种子加工线及广大加工厂必不可少的精选

设备。

本机具有体积小、重量轻、结构简单、运转平稳、效率高、噪音小等特点。

三、安全注意事项

1、安全标志

保持各安全标志清晰、易见，若有磨损、丢失必须及时与厂商取得联系索

取、更换。

2、安全事项

如果不遵守以下安全事项可能造成人身伤害或生命危险!

（1） 机器作业期间应接地良好；
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（2） 开机前必须由电工检查各部位电气情况，以确保安全；

（3） 环境湿度较大时，禁止进行生产作业；

（4） 机器运转过程中不得打开防护罩；

（5） 变频器在断电 5分钟内禁止用手接触，以防电击。

（6） 机器发生故障时，应立即停机并切断电源排除故障；

此标志贴于吹式比重去石机配电箱上

3、对操作者的要求

操作者应为成年人，操作前应仔细阅读本说明书的全部内容，不懂之处及时

向生产厂家咨询。

4、操作安全事项

（1）开机前

①首次使用该机器的操作者，开机前，请认真阅读本使用说明书，并注意各

处的安全标志；

②检查各紧固部分是否有松动，有则拧紧；

③工作场地要平整，并利用本机机架的丝杠将机架调整至水平位置，调整到

合适高度，四脚受力均衡；

④风机不得在空机情况下把进风口调至最大状态启动，以免烧毁电机；

⑤风机启动时，不得摘下机架上防护网，防止吸入异物。

（2）工作中
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① 提升机喂入斗内严禁喂入易缠绕物和大块杂质等；

② 提升机工作时，严禁将手伸入喂料口；

③ 提升机机座下的底盖，应该在停机状态卸下底盖；

④ 在筛体上不得站人或堆放重物；

⑤ 机器发生故障，应立即停机检修，严禁运转中排除故障；

⑥ 作业期间遇到突然停电时，必须及时切断电源，以防止突然来电后，机

器突然启动，造成事故。

（3）停机后

① 切断主电源，以防止发生意外。

② 切断电源前要保证筛体上有一定厚度的物料，保证下次开机短时间内达

到最好的去石效果；

③ 长时间不用，必须清机，并应将机器放于干燥的环境中。

四、主要结构和特点

该设备主要由进料机构、筛体、风量调节机构、传动机构组成（如图 1所示）。

1、进料机构：进料机构与提升机出口连在一起，作用是保证连续进料，控制适

宜流量，达到下料均匀。

2、筛体《12》由特制的木框上面固定着两层筛网，木框与振动架《11》用螺栓连

接在一起。振动架《11》与风室《15》之间用帆布进行软连接，用于闭风，保

证风力。筛体（如图 2）是吹式比重去石机的关键部件，其上面竖向固定着

竖条金属“肋板”，以利于台面粮层厚度的均匀。在高端设有去石口，并设有散

粮槽。筛体《12》用螺栓固定在振动架《11》上，可随时取下进行清理、修复、

更换。振动架《11》有四组弹簧片《9》支撑，弹簧片的下端固定在弹簧支撑板

《8》上。筛体《12》工作面的前后倾角度是由调节筛体斜度角钢《17》上的螺栓

调节的。松开固定在机架上的弹簧支撑板《8》上的锁紧螺栓，通过固定弹簧

支撑板角钢《17》上的导轨，调节弹簧板的斜度，从而调节筛体《12》工作面

的前后斜度。一般厂家在设备出厂时根据用户的物料及产量已经调好斜度，

用户不得随意调节。筛体由偏心机构《13》做往复振动。

3、风量调节机构：由鼓风筒《3》、挡风板《4》及其滑轨、风量调节手柄《6》等组

成。空气由机架两边的风窗进入，由鼓风筒《3》进风口吸入，从排风口排入

风室《15》；风力匀风网将进入风室《15》的风分散，使整个筛体网面风力分配
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均匀。风量大小由风量调节手柄《6》带动挡风板《4》来调节，关小进风口，风

量减小；打开进风口，风量增大。
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4、传动机构（如图 3）：主要由两对三角皮带轮及两台电机组成。其传动过程如

下：风机电机通过一对三角皮带轮 1和 2带动三台鼓风机叶轮和风机轴；振

动电机通过一对三角皮带轮 3和 4带动偏心轴套，通过连杆使筛体做有一定

振幅的往复振动。

五、工作原理及工作过程

吹式比重去石机是根据物料、并肩石比重与悬浮速度的不同，靠动力使

筛体做往复振动造成物料和工作面的相对运动，然后利用筛体下层鼓风机吹

来的气流作用使物料和并肩石分离。吹式比重去石机工作时，物料从散粮槽

落到工作面上，由于工作面做往复振动和风力作用，使比重大的并肩石沉到

料层下面，比重小的物料浮在上面，形成物料与并肩石的初步分层。处在上

层的物料在风力推动和重力作用下，不断沿倾斜工作面向出料口（低端）运

动，滑入出料斗，经出料斗排出机器外边。并肩石由于自身比重大，容易与

网面接触，受工作网面摩擦力作用向出石口（高端）爬行，滑入出石斗，然

后经出石斗排出机器外边。

六、使用与操作

1、最初的起动：设备新安装（或换地方使用）时首先用“水管”法将设备下架四

角调水平，并锁紧丝杠锁紧母，感觉设备稳固后检查风机轴、振动轴转向是

否和设备上的标志一致，风机轴、振动轴转向应相同。空机实验，听一听机

器运转的声音是否正常，同时注意筛体的振动，检查入料和出石口控制插板

是否关闭，最后打开挡风板，用手感觉一下风量大小。

2、开始设定进料速度：待空车运转正常后，打开机器，慢慢打开进料控制门，

让一薄串的原料流到筛体上，即机器刚起动时，以最少的原料喂入，以得到

好的去石效果。

3、调节风量和振动频率：当原料覆盖筛体网面后，开始调整风机挡风板，注意

不要开得过大。总之，要以最小的风量，得到最理想的去石效果。如果发现

网面上物料跳动太厉害，且成品中混有并肩石等比重大的杂质时，应减弱风

量；若发现出石口有少量成品时，应增加风量；如果发现网面上物料无起伏，

且成品中混有并肩石等比重大的杂质时，应增大振动频率；若发现网面上物

料跳动厉害，且发现出石口有少量成品时，应减小振动频率。筛体网面上的

成品和并肩石等比重大的杂质分离基本形成后，增加喂料速度到正常量。
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4、临时停机时，筛体网面上应保留一定的物料。

七、主要性能指标及技术参数

序号 项目 参数

1 型号 QSC-7

2 处理量(豆类) 6000Kg/h

3 筛体宽度 1520mm

5 去石率 ≥99%

6 获选率 ≥98%

7 破碎率 ≤0.3%

8 动力 8.25KW

9 电压 380V

10 重量 850Kg

11 外型尺寸(长×宽×高) 2400×1615×1530mm

八、维护与保养

1、经常检查工作网面，若被赃物堵塞可用吹风法将网内外轻物吹掉，用钢丝刷

等物将两层筛网的堵塞物去除，保证两层筛网畅通。

2、经常检查传动部件，检查三角带的张力。先关掉机器，在两个皮带轮之间的

三角带中间用力压下，以三角带偏离 15毫米左右为宜，否则三角带太松会打

滑。长时间不使用时，应取下所有三角带，并打标记，存放在防风、防雨、

防日晒处。

3、设备每筛选 1.5万吨注一次优质润滑油，注法是，用新油枪嘴对正轴承座上

的注油点（用力对正，不得使油从此处外泄）注 2到 3下即可，严禁将油注

多且从轴承外盖中漏出，否则冬季会导致传动机构无法运转，同时也会使轴

承早期损坏。每月对电机、轴承、弹簧片、梭形弹簧、筛体偏心机构等传动

部位的螺栓紧固一次。

4、保证车间通风良好，吹式比重去石机周围不应堆放杂物。

5、不使用时，应将本机放置在防风、防雨、防日晒处。

6、筛体的倾斜角度，厂家根据客户的需要在出厂时已作了适宜调整，客户不得

随意调整。



QSC-7吹式比重去石机使用说明书

河北宝仓机械科技有限公司9

九、常见故障原因及排除方法

序号 故障现象 可能的原因 排除方法

01 物料走单边
筛面横向不平 粮层较厚一侧的丝杆升高

进料横向不匀 调整喂入手柄，使进料均匀

02 石子走单边
筛面高端横向不平 石子少的一侧的丝杆升高

进料横向不匀 调整喂入手柄，使进料均匀

03 成品含石子太多

物料走单边 参考“物料走单边”

风量过大 调整挡风板，减小风量

振动频率过小 增加频率

地基共振 加固地基

筛体倾角过大 减小筛体倾角

流量过大 调整提升机插板，减小喂入量

04 石子带粮过多

物料走单边 参考“物料走单边”

风量过小 参考“风量不足”

振动频率过大 减小频率

筛体倾角过小 增大筛体倾角

流量过大 调整提升机插板，减小喂入量

05 流层太厚

流量过大 调整提升机插板，减小喂入量

风量不足 参考“风量不足”

筛体倾角过小 增大筛体倾角

06 筛面收缩段流层太厚
流量过大 调整提升机插板，减小喂入量

风量不足 参考“风量不足”

07 排石不畅 风量过大 调整挡风板，减小风量

08 风量不足

风量过小 调整挡风板，增大风量

筛网堵塞
用吹风去清理杂物

用钢刷法去硬杂物

风窗太脏
取下风窗放在地板上轻轻拍打或

用空压机吹去脏物

三角带松弛 张紧三角带

09 机器振动太大
基础太弱

重新选择基座，按厂家图纸要求

进行选基

四根丝杠不平 重新调整丝杠

10

筛体网面上物料呈波

浪形

三角带松弛 张紧三角带

进料不当 检查料斗有无杂质

木台面松动
检查台面连接螺栓、检查振动架

是否有松动，加以处理

11
轴承温升过高及噪

音、激震等

轴承无油或铁屑混进 加润滑油及清理轴承

装配不当 停机检查各传动件装配情况

零件松动螺栓脱落
检查风机轴承紧固螺栓和偏心转

动部分紧固螺栓

机内堵塞 清除杂物

十、易损件明细表
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序号 名称 规格 数量 备注

1 三角带 B1400 6 包括振动轴备用 2条

十一、电路图

十一、发货及装箱单
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序号 名称 规格 单位 数量 备注

1 呆扳手 8～10 把 1

2 呆扳手 10～12 把 1

3 呆扳手 12～14 把 1

4 呆扳手 14～17 把 1

5 呆扳手 17～19 把 2

6 克丝钳 把 1

7 螺丝刀 “十”字 把 1

8 配电箱 套 1

9 变频器使用说明书 份 1

10 使用说明书 份 1

11 检验合格证 份 1

12 吹式比重去石机 台 1
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三包凭证

用户名称 购机时间

产品名称 规格型号

品牌 生产日期 出厂编号

生产企业

名 称 河北宝仓机械科技有限公司

地 址 石家庄市 藁城区 兴安镇

电 话 15200023788 13739729096 邮政编码 052160

销售者
姓 名 电 话 地 址 邮政编码

修理者
姓 名 电 话 地 址 邮政编码

销售

记录

销售时间 销售地点

发票号码

修理

记录

送修时间 交货时间

送修故障

修理情况及换退货证明

主要部

件清单

风机、风机轴、振动轴、振动架、筛床、风机电机、振动电机、配电箱

易损零

部件

清单

三角带

本产品自购买之日起，整机三包有效期为 24个月；主要部件三包有效期为 24个月；易

损零部件三包有效期为 12个月。

下列情况不属于三包服务范围：

1、用户无法证明产品在三包有效期内的

2、产品超出三包有效期的

3、未按使用说明书要求正确使用、维护、造成损坏的

4、使用说明书中明示不得改装、拆卸，而自行改装、拆卸改变机器性能或造成损坏的

5、发生故障后，农机用户自行处置不当造成对故障原因无法做出技术鉴定的

6、因非产品质量原因发生其他人为损坏的

7、因不可抗力造成损坏的


